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Seznam bulletinu, které upravuji text teto pfirucky

/ ve sloupci druh bulletinu® se vypini .I", jedna-li se o Informaéni bulletin ;
Z° , jedna-li se o Zavazny bulletin nebo .D" jedna-li se o Dokumentagni bulletin /.

Pof. | Cislo Druh

Eis. bulletinu bull. Zmeéna provedena v téchto statich

Zménu proved|

1 L13/059 Z | Castll, kap. Il stat 3. Periodické prohlidky,
generalni oprava a Zivotnost .

Opravené listy & 138, 139, 140, 141, 142, 143, 144,
145, 146a, 146c, 146e, 147 jsou oznaceny datem
1.4.1985 a zménéna mista oznaéena svislou ¢arou .

2 L13/078a Z Castl, kap.l, stat 2b;

gast Il, kap. II, &8st 3, bod. 3.2 a) Rizeni

Opravené listy 17, 141, novy list & 1412, jsou oznadeny
datem 25.3.1997 a zménéna mista jsou oznacena

svislou ¢arou .

3 L13/080a Z TitLlist, Castll, kap. Il, stat 3, Periodické prohlidky,
generalnl oprava a zivotnost .

Opravené listy : titl list, listy 6, 138, novy list&. 137a
jsou oznadeny datem 27.4.2000 a zmé&néna mista
Jsou oznacena svislou carou .

4 L13/00¢9d D Seznam bulletin , Castll, kap. ll, stat 3,
Periodické prohlidky, generaini oprava a Zivotnost .
Opravene listy : 3 - Seznam bulletind, 142, 143,
146a, 146b, jsou oznaceny datem 30.3.2007

a zménéna mista jsou oznadéena svislou éarou .
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- Zkontrolujte, jestli napnuti lan smérového kormidla je v pfedepsané toleranci
(441 + 49N / 45+ 5kp) - provedte nejpozdéji do 12 mésicl od posledni kontroly
napnuti lan . V pfipadé, Ze lana jsou volngj$i, provedte napnuti .

- Vizualné pomoci lupy 6x zvétsujici zkontrolujte uloZeni pfedni a zadni Fidici paky na
miistku fizeni &.v. A401 001N ( staré ¢.v. L13.401-Z1 ) nebo C.v. A740 370N,
podle daného provedeni kluzaku , v mistech okolo svarl a ohybl
( podie Schéma ¢.2 na obou stranach mustku ) na vyskyt trhlin .

Schéma &. 2 Kontrola mustku fizeni v mistech okolo svaru a ohyb( .
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KONTROLOVANE MISTA

Demontuijte zakryty predni i zadni fidici paky .

Kontrolovana mista fadné nasvitte . Pro vizualni kontrolu kritickych mist postupné
vychylte fidici paku na pravy boéni doraz (maximalni vychylka kfidélek) a mirnym tlakem
40 +10 N stale tiacte na rukojet fidici paky vpravo na doraz - zkontrolujte pfisluSnou
tast mustku, u které napruzeni zpusobi zvyraznéni pfipadnych trhlin .

Stejnym zpusobem provedte kontrolu pfi levé vychylce fidici paky .

Kontrolu kritickych mist mustku provedte u fidicich pak v pfedni i zadni kabiné .

- Provéfte stav lepenych spoju na vnitfnim tahle ¢.v. L13.411-12 ovladani vztlakovych
klapek ( viz obr.23 / poz.15) . Na tahle je na jedné strané pripevnéno lepenim oko
a na druhé strané zavitova trubka pro vidlici .
Kontrolu provadi 2 lidé. Jeden pfidrZzuje rukojet oviadani vztlakovych kiapek v.pooteviené
poloze a druhy uchopi vztlakovou klapku za nabéZnou hranu a odtokovou hranu
(v misté Zebra) a vyvozenim sily ve sméru vysouvani a zasouvani kontroluje, zda tahla
ovladani vztlakovych klapek nejsou uvolnéna (v lepenych spojich).
Provadi se jak na levé, tak i prave vztlakove klapce. Zjisti-li se poruseni nékterého
z lepenych spoju, je nutno vadnou soucast vymenit .
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Pristavaci zafizeni

Zkontrolujte tlak v pneumatice 0,25 MPa (26kp/cm® ).

Zkontrolujte propérovani tiumice . Pfi piném zatizeni pfedepsanou hmotou vyéniva
pistnice z valce tlumice 13 + 3 mm . Kontrolujte bez sejmuti manzety tlumice .

Mérfeni provedte po opakovaném zhoupnuti . V pfipadé potfeby doplinte tlak na hodnotu
3,24+ 0,1MPa (33%1kp/cm’ ), podle této kapitoly / Useku &.4 (str.147) .

Vyzkouseijte funkci oviadaciho mechanizmu pfi zvednutém vétroni .

Zkontrolujte vlule v zavéSeni podvozku . Dorazy na zavésnem kovani nesmi byt poskozeny .

Zkontrolujte opotiebeni pneumatiky . Dovoluje se opotfebeni na jedno platno .

Zdemontujte a zkontrolujte kolo, zkontrolujte brzdové oblozeni . Kolo se musi protacet
bez vule . Sefidte brzdu. OS$etfovani kola s brzdou viz tato kapitola / Gsek €. 5 .

Zkontrolujte zadovy podvozek .

Vystroj
- Vycistéte polstare a calounéni . Prohlédnéte, pfipadné doplite obsah I€kamicky .

- Prekontrolujte funkci ovliadaciho mechanizmu boénich zavésu a predniho zavésu
vleéného lana - opotfebené soucasti vymeénte .

- Jednou za rok provéfte nouzovy odhoz krytu kabiny na zemi nasledujicim zpusobem

1.) Paku nouzového odhozu ( umist&nou na prave strané krytu kabiny v pfednim pilotnim
prostoru ) pootogte o 180° ve sméru Sipky vyznacené na krytu . V prvni fazi pohybu
paky se prestfihne zajisténi ( vazacidrat e 0,5 s plombou a stfizny hlinikovy cep
o 2 mm u zadniho zavésu ) , je proto nutne pocitat pfi otacenim paky se zvysenym
odporem .

2.) Za soucasného drzeni paky nouzového odhozu v koncové poloze zatlacte rukou
na kryt kabiny blize pravé strany smérem nahoru . Pfed uvolnénim zavésu krytu
je vSak nutno, aby pomocnik uchopil kryt z vnéjsi strany ( zprava ) vétroné
a tim zabranit jeho padu a posSkozeni .

3.) Po odejmuti krytu zkontrolujte, jestli funkéni éasti nejsou zkorodovany .

Objevite-li na dilech korozi, odstrante ji ze vSech ¢asti jemnym smirkovym papirem .
V kazdém pripadé je nutno funkéni €asti oCistit od starého maziva a nanést novy
mazaci tuk .

4.) Zpétnou montaz, tj. zasunuti cepl prekrytu do zavésu provedte pfi stlaceni paky
nouzového odhozu v oteviené poloze . Montaz ukoncéete viozenim nového stfizného
hlinikového ¢epu a zaplombovanim paky .

Pristroje a elektro-vystroj .

- Odpojte potrubi statického a dynamického tlaku od pfistroju a toto potrubi profouknéte
stlatenym vyduchem . Po profouknuti, potrubi opét zapojte .

- Vsechny pfistroje na palubni desce pfekontrolujte jestli nemaji uvolnéné nebo poskozené
skla a nejsou-li jinak poskozeny .
Pristroje pfezkousejte bez demontaze z draku. Technické udaje pristroju jsou uvedeny
v této pfiruéce / kapitole VIII v castil. .
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b/ Prohlidka typu - B

- Kontrola uvolnénych potahovych nytu na hlavnich pasnicich nosniku kfidla v oblasti
cca 200 mm od 1.Zebra kfidla. Je-li pocet uvoinénych nytu v této oblasti vétsi nez 6 ks
na horni a dolni pasnici, nutno pfedat kluzak do generaini revize .

- Kontrola uvolnénych nytl na zebrech kfidla €. 13, 19, 25 nahofe i dole v oblasti
od hlavniho nosniku smérem k odtokové hrang .
Je-li pocet uvolnénych nytl vétsi nez 25 % celkového poctu nytl v dané oblasti jednoho
Zebra nebo 4 nyty uvolnéné za sebou, je nutno provést opravu prenytovanim nyty
o stupen vétsiho praméru .

- Provedte kontrolu lemua Zeber a podélnikl v mistech zeber €. 13 a 7 na trhliny .
Zviastni pozornost pfi kontrole lemu Zeber a podélnikd vénujte Grovni spoju
potahu kfidla . Uvedené kritické mista uvniti kfidla fadné nasvitte a vizualné
kontrolujte pomoci vhodného zrcatka nebo radéji boroskopem, je-li k dispozici
( kvalitnéjsi kontrola boroskopem umozni zjistit za€inajici trhlinu a muze tim snizit
naklady na opravu kfidla ) .

Zjistite-li pfi kontrole lemu Zeber a podélnikl trhlinu, zastavte do vyfeseni
provoz kluzaku a pfipad konzultujte s vyrobcem .

- Kontrola pfipadného zatekani vody do spodni pasnice nosniku centroplanu ( viz obr. 68 );
vihkost vytfit, kontrolovat rozsah mozné koroze, pfipadnou korozi odstranit jemnym
smirkovym platnem a natfit lakem .

Sparu mezi Zebrem a kovanim na boku trupu prelepit leteckym platnem .

- Kontrola lan fizeni sméroveho kormidla, zvlastni pozornost vénujte mistim, kde se lana
pohybuji pres kladky. Nepfipousti se lano zkorodované, nepromazané nebo rozpletené .
Dale se nepripousti pretrzeni vice nez 3 dratkli na 1 m délky lana nebo pretrzeni dvou
a vice dratkl v jednom prameni lana . )
Provedte kontrolu vypnuti lan smérového kormidla . Lana smérového fizeni musi byt
napnuta na toto napéti :

- starsi lana , ktera byla v provozu - na 441+ 49N ;
- nova lana , ktera jesté nabyla v provozu ( v pfipadé vymény lan ) - na 441 + 196 N
(45 + 20 kp ), prvni napnuti lana provedte zasadné na horni mez tolerance .

- Kontrola piepazky 15 na mozné trhliny v misté uchyceni zavésu ostruhy ( viz obr. 70 ) .
V pfipadé zjisténi trhlin je moZno povolit provoz se dvéma trhlinami max délky 10 mm
v dolni ¢asti pfepazky v misté uchyceni ostruhy. Konce trhlin je nutno zavrtat vrtakem
o 3-6mm . V pfipadé vétsi délky téchto trhlin nebo pfi zjisténi vétsiho poctu trhlin,
je nutno prepazku vyménit .

- Kontrola gumového tlumice ostruhy, v pfipadé natrzeni - vymeénit .

- Kontrola zavésu tlumice podvozku a zavésu podvozku / kozliku / ( viz obr. 71)
na mozné trhliny . Kontrolovat vSechny svary - popraskané dily vymenit .

- Kontrola vuli u podvozkové vidlice ( viz obr. 73d )
Rozméry otvor( a svorniki maji byt : V misté fezu A-A - otvor ve vidlici o 14 H7
svornik © 148
V misté rezu B-B - otvor ve vidlici @ 20 H8
svornik @ 20f8
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